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What We Are...

CRC‐Evans Pipeline International Combines Equipment, Service, and Technical Support To Deliver A 
Proven Pipeline Construction Process That Boosts Efficiency, Improves Reliability, and Increases 
Productivity — Anywhere On Earth

= Locations

● Automatic Welding ‐ Recognized Technology Leader
● Field Joint Coating ‐ 20+ Year Industry Leader
● Stanley Inspection – Global Capabilities | NDT, QA/QC, Heat Treatment
● 1,200 employees
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Industry Problem 

• Pipeline constriction industry lacks a 
real‐time radiography solution for large 
diameter thick wall applications ( 42‐48” 
OD, + 0.750” WT 

• Girth welds for large diameter thick wall 
applications are currently inspected 
using conventional film radiography, 
which has significant disadvantages 
compared to real‐time radiography:

• Higher cycle time increases project 
cost

• A larger radiation exposure zone 
poses threat to health and safety of 
personnel on the ROW

• Environmentally unfriendly chemicals 
are used to develop film 

• Inability to detect fine cracks

• Difficulty storing, maintaining, and 
sharing non‐digital scan images 



4

Stanley Inspection Solution 

NeXray Real‐Time Radiography

• OPEX Reduction. Near real‐time image acquisition 
and interpretation & reduced exposure zone reduces 
cycle time and OPEX for pipeline contractor

• Environment. Reduced exposure zone on ROW; no 
environmentally harmful chemicals for film 
development

• Quality improvement. Higher contrast sensitivity 
leads to detection of finest defects 

• Digital. Real‐time digital data acquisition enables 
remote auditing

• Unique. The industry only real‐time radiography 
solution for large pipeline diameter, heavy wall ( 42‐
48” | up to 1”)

•
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NeXray Technology

• Detector. Uses latest Hardware and Software 
technology; meets ISO Class B and Pipeline NDT 
Codes such as API 1104 & CSA Z662 standards

• Source.  Either a directional tube featuring robust 
field‐tested design, or an internal panoramic X‐ray 
crawler 

• Special configuration. For tie‐in and double wall 
applications, the source and the detector are 
mounted on independent carriage systems, which 
are driven by a stepper gear motor

• Software. Includes motion control, acquisition, 
analysis, and reporting tools; allows to save a 
permanent image in Diconde format

• Operating range. 8‐48” pipe diameters; travel speed 
0.5‐100 mm per sec
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Achievements 

• Stanley Black & Decker ECOSMART™ Planet 
Award 2017

• Successfully completed projects in 2019

• Aspen Midstream project: 120 miles of 36” & 42”

in Midland, TX

• Midship project: 150 miles of 36”, 24”, 24”, 16”, and 30”

in Oklahoma

• Gulf Coast Express: 40 miles of 36” and 40 miles of 42” 

• Pembina Project: 11km of 12” in Dawson Creek, Alberta, Canada

• New projects awarded

• Tallgrass project: 110 miles of 36” in Colorado. Starts in June 2019

• Permian Highway project. 2 spreads of 100 miles of 42”.  Starts in Q3, 2019


