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НАПРАВЛЕНИЯ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

Промышленный холдинг ТКС выполняет функции EPC-

подрядчика и осуществляет полный цикл работ по реализации 

строительных проектов в нефтегазовой отрасли: 

 

— инжиниринг и проектирование; 

— сварочно-монтажные работы при строительстве нефте- и 

газопроводов; 

— комплектация промышленных объектов современным 

оборудованием; 

— независимый технический надзор и инструментальный 

контроль качества при строительстве и реконструкции 

промышленных объектов; 

— общегражданское строительство; 

— инновационные технологии неразрушающего контроля и 

автоматической сварки; 

— обучение и повышение квалификации специалистов по 

неразрушающему контролю, технической документации и 

автоматической сварке. 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 2 



СТРУКТУРА ХОЛДИНГА 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 3 



ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС – ЭТО: 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 4 

Более 2000  
сотрудников 

Более 100  
выполненных проектов 

Годовой оборот 
более 7 млрд. руб. 

Более 1400 единиц 
техники 

Производственные 
площади более 50 000 м² 

Опыт работы  
в 15 странах мира 

Разработано более 20 инновационных 
технологий сварки, АУЗК и НК 

Филиалы, 
исследовательские 
лаборатории, заводы и 
сервисные центры в 5 
городах России 

Самый большой в 
России и СНГ 
дилерский склад 
оборудования и 
материалов 

Успешное партнерство с 40 
ведущими промышленными, 
энергетическими и 
добывающими 
предприятиями 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 5 

АРГУС СВАР СЕРВИС 

ООО «АСС» - ведущая международная 

команда из 90 экспертов, 

специализирующаяся на спецподрядах, 

супервайзинге и обслуживании 

оборудования автоматической сварки по 

всему миру 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 6 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» ВЫПОЛНЯЕТ ШИРОКИЙ СПЕКТР РАБОТ, 

СВЯЗАННЫХ СО СТРОИТЕЛЬСТВОМ ТРУБОПРОВОДОВ: 

Организация работы колонн 
автоматической сварки  

Осуществление 

технологической поддержки 

автоматической сварки на 

этапе аттестации и на 

протяжении всего проекта 

Обеспечение технической 

исправности и 

бесперебойной работы 

оборудования на объекте  



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 7 

Организация мероприятий 

по выводу сварочных 

потоков на требуемые 

производительность и 

качество 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» ВЫПОЛНЯЕТ ШИРОКИЙ СПЕКТР РАБОТ, 

СВЯЗАННЫХ СО СТРОИТЕЛЬСТВОМ ТРУБОПРОВОДОВ: 

Разработка технологических 

карт и сварочных процедур 

в зависимости от 

технических требований к 

объекту строительства и 

задач клиента 

Предоставление в аренду 

комплексов автоматической 

сварки с техническим 

персоналом и сварщиками  



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 8 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» ВЫПОЛНЯЕТ ШИРОКИЙ СПЕКТР РАБОТ, 

СВЯЗАННЫХ СО СТРОИТЕЛЬСТВОМ ТРУБОПРОВОДОВ: 

Анализ причин 

возникновения дефектов и 

разработка мероприятий по 

их устранению 

Выполнение сварочно-

монтажных работ на 

участках строительства 

магистральных 

трубопроводов различных 

категорий, диаметров и 

протяжённостей 

Разработка и внедрение 

новых сварочных 

технологий, обучение 

персонала 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 9 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕХНОЛОГИИ ДВУСТОРОННЕЙ СВАРКИ: 

Двухсторонняя сварка проволокой сплошного сечения 

комплексом оборудования CRC-Evans на базе внутренней 

сварочной машины-центратора 

 

Заполняющие слои: 

- наружные сварочные автоматы P-200 

- наружные сварочные автоматы P-260 

- наружные сварочные автоматы P-260 и Р-600 

- наружные сварочные автоматы P-700 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 10 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕХНОЛОГИИ ОДНОСТОРОННЕЙ СВАРКИ: 

На медном 

подкладном кольце 

проволокой 

сплошного сечения с 

использованием 

наружных 

двухдуговых 

сварочных автоматов 

P-700 

Сварка проволокой 

сплошного сечения 

на внутреннем 

центраторе с 

использованием 

наружных 

сварочных 

автоматов P-260 

Сварка проволокой 

сплошного сечения 

на внутреннем или 

наружном 

центраторе с 

использованием 

наружных 

двухдуговых 

сварочных 

автоматов P-700 

Сварка в среде 

защитных газов 

на базе 

внутреннего 

центратора и 

наружных 

сварочных 

автоматов M-

300C 

Сварка проволоками 

различного типа в 

среде защитных газов 

сварочными 

автоматами M-400 

Восток 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 11 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕКУЩИЕ ПРОЕКТЫ 

НЕФТЕПРОВОД «ЗАПОЛЯРЬЕ – ПУРПЕ» 

Основное назначение нефтепровода «Заполярье – Пурпе» – транспортировка 

нефти из месторождений северных районов Ямало-Ненецкого автономного 

округа и Красноярского края. Это второй участок строящегося нефтепровода 

«Заполярье – Пурпе – Самотлор», который позволит подключить месторождения 

севера ЯНАО и Красноярского края к системе нефтепроводов «Транснефти», а 

именно к нефтепроводу ВСТО. 

 

Протяжённость объекта «Заполярье – Пурпе» составит около 488 км, проектная 

мощность – до 45 млн т в год. Трасса пройдёт по Ямало-Ненецкому автономному 

округу. Строительство разделено на 3 этапа: 

1) Участок от Тарко-Сале до Пурпе (ввод в эксплуатацию – 4 квартал 2014); 

2) Участок от посёлка Новозаполярный до Тарко-Сале (ввод в эксплуатацию – 4 

квартал 2015); 

3) Участок от ГНПС «Заполярье» до посёлка Новозаполярный (ввод в 

эксплуатацию – 4 квартал 2016). 

 

При реализации проекта используются сварочные комплексы CRC-Evans P-260 и 

P-600, наши специалисты оказывают полную техническую поддержку сварочных 

работ, включающую в себя комплекс мероприятий по устранению дефектов при 

сварке. 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 12 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕКУЩИЕ ПРОЕКТЫ 

СТРОИТЕЛЬСТВО 6-Й НИТКИ МГ «УХТА – ТОРЖОК» 

Газопровод представляет собой многониточную газотранспортную систему и 

является частью коридора, соединяющего Бованенковское 

нефтегазоконденсатное месторождение на полуострове Ямал с регионами 

Центральной России. 

 

В начальной точке трассы – городе Ухте (республика Коми) – газотранспортный 

коридор соединяется с газопроводом «Бованенково – Ухта», далее проходит 

через республику Коми, Архангельскую, Вологодскую, Ярославскую и Тверскую 

области. Конечная точка – Торжок (Тверская область), откуда ямальский газ 

направляется на Грязовецкий газотранспортный узел и далее – по газопроводу 

«Северный поток» в Европу. На трассе несколько подводных участков – 

переходы через реки Малая Северная Двина, Либеньга и Сухона. 

Протяжённость газопровода составляет 972 км. Диаметр трубы – 1420 мм, 

давление – 9,8 МПа, мощность – 81,5 млрд м3 в год. 

 

Проект реализован при постоянной технической поддержке специалистов 

компании АСС. Совместно с заказчиками нашими экспертами были разработаны 

технологические карты сварочных работ, произведена аттестация, осуществлён 

вывод сварочных потоков на требуемую производительность. Для выполнения 

сварочных работ применялись комплексы CRC-Evans P-600. 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 13 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕКУЩИЕ ПРОЕКТЫ 

СТРОИТЕЛЬСТВО МАГИСТРАЛЬНОГО ГАЗОПРОВОДА GR5 

Огромные запасы природного газа делают Алжир ведущим поставщиком голубого 

топлива в страны Африки и вторым по величине – в Европу. Газопровод GR5, 

строительство которого велось по заказу крупнейшей алжирской государственной 

нефтегазовой компании Sonatrach, связал газоконденсатное месторождение близ 

города Хасси Р’мейль с южными районами страны. 

 

Протяжённость газопровода составила 760 км, трасса проходит по территории 

вилайетов Лагуат, Гардая и Адрар. Реализация проекта была разделена на два 

этапа: первая очередь – 309-километровый участок «Регган – Крешба», вторая – 

474-километровый участок «Крешба – Хасси Р’мейль». Проектная мощность – 6 

млрд м3 в год. Ввод транспортного коридора в эксплуатацию – до конца 2015 года. 

 

Наши специалисты разрабатывали технологические карты и осуществляли 

техническое сопровождение сварочных работ, для выполнения которых 

используются комплексы CRC-Evans P-600 и M-300. 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 14 

«АРГУС СВАР СЕРВИС» - ТЕКУЩИЕ ПРОЕКТЫ 

СТРОИТЕЛЬСТВО СИСТЕМЫ ГАЗОПРОВОДОВ «ЮЖНЫЙ КОРИДОР» 

Реализуемый «Газпромом» проект «Южный коридор» предполагает 

строительство системы газопроводов, которая позволит увеличить объём 

поставок газа в Центральную Россию и южные регионы, а также обеспечит 

бесперебойную подачу газа в магистральный газопровод «Южный поток».  

 

Строительство разделено на два этапа, в рамках которых будут построены 

западный маршрут (первая очередь) и восточный (вторая очередь). 

Западный маршрут будет проходить от КС «Писарёвка» через Воронежскую, 

Ростовскую области и Краснодарский край до КС «Русская». Также в рамках 

первого этапа планируется построить перемычку между КС «Кореновская» и КС 

«Кубанская». Общая протяжённость трассы вместе с перемычкой составит 880,6 

км. Протяжённость восточного маршрута составит 1625,6 км, трасса пройдёт от 

КС «Починки» через Нижегородскую область, Мордовию, Пензенскую, 

Саратовскую, Волгоградскую, Ростовскую области и Краснодарский край до КС 

«Русская». Проектная мощность системы газопроводов – 63 млрд м3 газа в год. 

 

Нашими специалистами разрабатываются технологические карты и 

осуществляется техническое сопровождение сварочных работ. На 

строительстве объекта используются сварочные комплексы CRC-Evans P-600. 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 

Ведущая российская подрядная компания по 

неразрушающему контролю и технической 

диагностике. 

 

ООО «ТКС» основана в 2001 году и на 

сегодняшний день насчитывает более 150 

специалистов и 31 стационарную и 

мобильную лабораторию неразрушающего 

контроля. 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 15 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 
ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
ОБЪЕКТЫ КОНТРОЛЯ НЕЗАВИСИМОЙ ЛАБОРАТОРИИ НЕРАЗРУШАЮЩЕГО 
КОНТРОЛЯ (НЛНК):  

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 16 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 17 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
ВИДЫ КОНТРОЛЯ НЛНК:  

рентгенографический контроль 

сварных соединений с 

использованием самоходных 

внутритрубных кроулеров и 

рентгеновских аппаратов 

постоянного и импульсного 

действия 

автоматизированный 

ультразвуковой контроль 

качества сварных соединений 

ультразвуковой контроль 

сварных соединений ручным 

и механизированным 

способом контроля с 

применением фазированных 

решеток 

контроль качества 

изоляционных покрытий 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 18 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  

Август 2015: «Технические требования к сварке и неразрушающему  контролю  

качества  сварных  соединений  при строительстве МГ «Сила Сибири», 

определяющие способы сварки и виды УЗК: 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 19 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  

Используются системы АУЗК: 
 

- PipeWizard (Olympus) 

 

- WeldStar (General Electric) 

 

- Argovision (ТКС/АПС) 

 

- UT Scan (UT Quality) 

 

Специалистами ТКС обеспечивается весь 

комплект технологической и эксплуатационной 

поддержки, включая разработку технологических 

карт контроля, комплектация систем, сервис. 

 
 



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 20 

Системы АУЗК внесены в Госреестр средств измерений РФ и в Реестр сварочного, вспомогательного оборудования, оборудования и 

материалов для контроля и диагностики сварных соединений, технические условия которых соответствуют техническим требованиям ОАО 

«Газпром» и ОАО «АК «Транснефть» 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  



СПЕЦИАЛИЗИРОВАННАЯ 
ПОДРЯДНАЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТЬ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ ХОЛДИНГ ТКС 21 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  

Системы АУЗК успешно прошли климатические испытания в трассовых условиях 

при температуре до минус 40-48 градусов (в рамках аттестационных испытаний на 

возможность применения на объектах АО «АК «Транснефть», декабрь 2014, 

Красноярский край, МН Куюмба-Тайшет) 
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ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  

Контроль установкой АУЗК производится на стыке, 

отстоящем от последнего поста сварочной колонны не 

более чем на 8-10 сварных соединений. Данное отставание 

обеспечивает достаточное остывание металла сварного 

соединения до температуры металла калибровочного 

блока, используемого для настройки системы. 

Состав бригады АУЗК (Dn 1000 мм и более): 

Супервайзер  1 чел. 

Оператор   2 чел. 

Техник (Сканертек) 1 чел. 

Бандажист   2 чел. 

Водитель   1 чел. 

система АУЗК  1 шт («Argovision») 

фургон-лаборатория на базе КАМАЗ/УРАЛ 
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ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ:  

На основе полученного опыта проведения  

работ по АУЗК основные дефектами являются: 

 

• Несплавления по кромке сварного соединения в 

зоне заполнений (Fill1-Filln); 

 

• Несплавления по по кромке в зоне горячего прохода 

( HP ); 

 

• Дефекты корня шва (Root); 

 

• Несплавления в зоне перекрестного проникновения 

(LCP); 
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ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ – ОПЫТ РАБОТЫ:  

Данные по контролю сварного соединения передаются 

на монитор компьютера в реальном времени 

 

По окончании сканирования оператор обрабатывает 

данные и выдаёт результаты контроля 

 

Время на обработку данных составляет от 3 до 5 минут 

 

Корректировки параметров сварочного режима в 

реальном времени 
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ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ – ОПЫТ РАБОТЫ:  

СМГ «Бованенково – Ухта» 

Линейная часть 2-ая нитка, км 598,4- 628,4 

 

ООО «Стройгазконсалтинг» / ООО «СГК ТПС - 5» 

Трубопровод Ø 1420 х 23,0 и 27,7 мм 

Автоматическая сварка комплексом CRC-Evans 

 

Оборудование: Система АУЗК Argovision 

 

АУЗК – проверочный метод контроля 

 

Сентябрь 2015 – декабрь 2016 
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СМГ «Ухта – Торжок 2» 

Линейная часть, км 1348,1 - км 1415,1 

 

ООО «Стройгазконсалтинг» / ООО «СГК ТПС – 7» 

Трубопровод Ø 1420 х 21,6; 25,8 и 32,0 мм 

Автоматическая сварка комплексом CRC-Evans 

 

Оборудование: Системы АУЗК Argovision, PipeWizard 

Планируемая выработка на одном участке: 40-50 ст/день 

Количество потоков НК (систем АУЗК): 2 с последующим увеличением до 4 

 

АУЗК – основной метод контроля 

РК – дублирующий метод контроля 

 

Температура окружающей среды  от  -15 ˚С до -35 ˚С. 

 

Начало работ (аттестация технологии сварки) – февраль 2016 

ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ – ОПЫТ РАБОТЫ:  
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ТРУБОПРОВОД КОНТРОЛЬ СЕРВИС 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ УЛЬТРАЗВУКОВОЙ КОНТРОЛЬ – ОПЫТ РАБОТЫ:  

СМГ «Сила Сибири» 

 

ООО «Стройгазконсалтинг» / ООО «СГК ТПС – 5» 

Трубопровод Ø 1420 х 21,6; 25,8 и 32,0 мм 

Автоматическая сварка комплексом CRC-Evans 

 

Оборудование: Система АУЗК «PipeWizard» 

Планируемая выработка на одном участке: 40-50 ст/день 

Количество потоков НК (систем АУЗК): 2 с последующим 

увеличением до 5-6 

 

АУЗК – основной метод контроля 

РК – дублирующий метод контроля 

 

Температура окружающей среды от - 20˚С до - 40˚С. 

 

Аттестация технологии сварки – февраль 2016 




